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Tom tit:
Bai bdo gidi thidu nhitng k&t qui nghién citu thyc nghiém d€ ning cao chit lugng bé
mit khi gia cong bing dung cu ldn ép ba bi.

1. Ditvandé

Chat lugng bé mit 12 mot trong nhitng chi tiéu quan trong dénh gid tinh chat si
dung chi ti€t m4y. Hién nay nhiéu mdy méc lam viéc trong di€u kién khic nghiét, tdc
d6 cao, ti trong 18n cho nén ning cao chit lugng bé mit cla chi ti€t may 12 cong viéc
dugc quan tim hang dau clia cdc nha cong nghé. So vdi cdc phuong phdp khéc, lin ép
12 mot trong nhitng phuong phdp vdi trang thiét bi don gidn ma c6 thé dem lai hiéu qué
16n trong viéc nang cao chét lugng bé mit chi ti€t m4y.

Lin ép bing ddu lin mot bi bi han ché vé luc ép, khong gia cong dugdc céc chi
ti€t nhd va chi tiét d& bi ubn do kém cing vitng. Nhugc diém ndy dugc khic phuc bdi
lin ép bliing ddu lin ba bi diéu khién thly luc.

2. Nghién cifu thyc nghiém qua trinh Lin ép biing ba bi

Qud trinh lin ép dudc dic trung bdi cdc thdng s nhu lyc 1dn ép P, budc tién S,
dudng kinh bi Dy;, t6c do 1in ép V ... Chat lugng bé mit cda chi ti€t phu mdy phu thude
rdt nhiéu vao cdc thong s6 k€ trén va pham vi x4c dinh clia chiing.

1.1 Cé4c thong s& cong nghé va pham vi thay d6i ctia chiing

Luc lan ép P(N) dudc chon trén cd sd khi nhdp nhd bé mit bt diu bién dang
déo (pmin) va khi chit lugng bé mat bit ddu kém di do qué chai citng (Pmax). Qua cic
thi nghiém va tham khdo céc tai liéu nén chon P = (300+1200)N.

Budc tién S (mm/vong) dugc chon trén cd sd do nhdm bé mit theo yéu ciu
(Smax) va yéu cdu cao vé ning suit (Smin). Trén cd sd nghién cifu tai liéu cling nhu
thi nghiém, ching t6i thy ring S = (0,1+0,3) mm/vong

Duong kinh bi Dy; (mm) thay d8i s& din tdi sy thay déi 4p sudt ti€p xic giita bi
va bé mit gia cong, dudng kinh P cang 16n doi hdi luc ép P cang 16n. Khi chon dudng
kinh bi qud nhd s& anh hudng khong t5t d&€n d6 nhdm bé mit. & day chiing t6i chon Dy;
=(10+12) mm. .

Téc dé ldn ép V (mm/ph) trong thyc t€ tSc d6 lin ép it 4nh hudng dén chat lugng
bé mit gia cong va cin x4c dinh ti diéu kién ddm bdo ning sudt cao, khong c6 rung
dong trong pham vi d§ cing vitng cho phép ciia hé th6ng cong nghé. Tir diéu kién thuc
t€ va két hgp céc két qué thi nghiém trudce, ta chon n = 100 v/ph.
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2.2 Cac méu thi nghiém

Pé nghién citu chit Iugng b& mit cia chi ti€t may khi lin ép bing ddu lin ba bi
thiy luc tuong @ng vdi nhiéu loai vAt liéu khdc nhau, ching tdi dd ch& tao miu thi
nghiém ti hai loai vat li¢u thép C45 va ddng thau. Chiing c6 hinh dang va kich thudc
nhu hinh vé 1:

MAu ddng thau MAu thép C45
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Hinh 1: MAu thi nghiém
2.3 Dung cu liin ép ba bi diéu khién biing thiy luc

Dung cu lan ép ba bi diéu khién bing thdy lyc da dugc chiing t6i nghién ctu
ch& tao thanh cong tai b mon ché tao mdy trudng Pai hoc Ky Thuit Tp.HCM. Thiét bi
nay dat dugc mot s§ dic tinh sau:

+ Lam viéc vdi dd chinh x4c va 6n dinh kh4 cao.

+ Cho phép thay d6i luc 1an ép lién tuc tir 0 d€n 2500 N.

+ Thay ddi bi d& dang, dudng kinh bi thay di trong khodng tif 6 d€n 300 mm.

+ Thay d8i S theo gi4 tri budc ti€n clia ban xa dao.

+ Thay d6i n theo s& vong quay cia tryc chinh.

Dung cu dugc thi€t k&€ d€ g4 vao vi trf ban xa dao clia mdy tién H.Ernault
Somua c6 s§ vong quay truc chinh n tir 32 d&€n 1270 v/ph va gid tri budc ti€n S tir 0,5
dén 7 mm/vg. K&t c&u va nguyén 1y 1am viéc ctia dung cu dugc mo t* § hinh vE 2:

Hinh 2: Sd @6 va nguyén Iy lam viéc ciia dung cu lan ép
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Khi bdm 2 hoat dong din dau tir b€ 1 qua loc 13 d&€n van ddi chiéu 6, van tran 4
ding dé diéu chinh 4p suit ddu trong dudng dng, 4p luc nay dudc chi thi trén ddng hd
5. Lic nay dau theo van tran vé bé. Khi nam chdm dién d8i trang th4i van ddi chiéu 6
cho dau vé co 7 di d€n ngd vao cla céc xilanh thiiy lyc 9, ddy c4c piston 10 dwa ddu lin
ép vao céc chi ti€t gia cong.

Khi mudn dua dau ldn ép rdi khdi chi ti€t gia cong, ta tdc dong vao nam chim
dién thay déi vi tri van ddi chiéu 6, lic d6 dau ép sé& tdc dong ngudc lai ddy piston di
1én.

2.4 Dung cu do z
M4y do Ra ki€u ddu dd do Nhit sdn xuét hiéu Surftest 2.11 ciia hing Mitutoyo.
3. Ti€n hanh thi nghiém va két qua

Trong qué trinh thi nghiém ching t6i di thay ddi ba thong s& P, S, Dy o] day,
chiing t6i ti€n hanh thuc nghiém nhiéu y&u t§ toan phin & hai mic, ch€ d6 thi nghiém
dugc ghi trong bdng 1 va 2.

4. K&t qua thi nghiém va xit 1y

o Tir két qua do d6 nhap nhd ban dau, ta chon cdc miu cé chi s& Ra tudng ddi
ddng déu dé ti€n hanh thi nghiém.

e P06 nhim bé mit cla cdc miu thi nghiém sau lin ép dudc ghi trong cdt 5 clia
biang 1va 2

Ma@au déng thau : Céc thong s6 cong nghé va két qua thi nghiém dugc trinh bay
trong bang 1

Bing 1
Miu Dy (mm) S (mm/vodng) P (N) Ra (um)
01 10 0,1 400 0,52
02 10 0,3 400 0,76
03 10 0,1 700 1,22
04 10 0,3 700 1,48
05 22 0,1 400 0,14
06 22 0,3 400 0,17
07 22 0,1 . 700 0,31
08 22 0,3 700 0,49

Sau khi diing phin mém ‘MO HINH’ dé xi 1y két qua thi nghiém, chiing tdi
nhén dugc mbi quan hé gilta d nhdm bé mit va cc thong s6 thi nghiém nhu sau:

_ 0.005'80313 ‘Pl,UZ

0,669
Dbi

Ra




Science & Technology Development. Vol.1, No 4-1998

Sau d6 chiing t6i ding phdn mém t&i wu héa PMIN dé€ x4c dinh gid tri cyc tiéu
ctia 6 nhdm bé miat. P6 nham bé mit dat gi4 tri cyc tiéu Ra = 0,103 pm khi théa mén
céc thong so sau day: P =300 N; S= 0,Imm/vg va Dy; = 22mm.

Méu thép C45: Céc thong s& cong nghé va két qué thi nghiém dugc trinh bay
trong bang 2 '

Bang 2
Miu Dp; (mm) S (mm/vdng) P (N) Ra (um)
11 10 0,1 300 1,04
12 10 0,3 300 1,46
13 10 0,1 1200 2,17
14 10 0,3 1200 3,49
15 22 0,1 300 0,75
16 22 0,3 300 113
1 22 0,1 1200 0,64
18 e 0,3 1200 1,02

Tudng tyf trén , ta thu dudc m&i quan hé giita do nhdm bé mat va cdc thong s&
cOng nghé nhu sau:

001688 p"*

Dbil,!fil

Ra

Sau d6 chiing t6i ding phin mém t5i wu héa PMIN dé x4c dinh gid tri cuc ti€u
clia A5 nham bé mat. P6 nhdm bé mit dat gid tri cuc ti€u Ra = 0,115 pm khi thda man
c4c thong s6 sau diy: P = 300 N; S= 0,1lmm/vg va Dy; = 22mm.

5. K&t luan

* Tit phudng trinh hdi quy ta thdy d6 nhdm bé mat ty 1& thudn v6i P, S va ty 1€
nghich v8i Dy;. S6 mii ctia P 12 16n so v4i s mii ctia S va Dy;. Piéu nay néi 1én lyc lin
ép c6 4nh hudng manh nhat 1én Ra.

* Tir k&t qua thi nghiém trén, ta thdy khi gia cong bing dung cu lan ép ki€u ba
bi thily Iuc c6 k€t qué t6t trén nhiéu loai vét liéu khdc nhau.

* P§ nhdm bé mit cia chi ti€t sau khi 1in ép & cdc ch€ do khdc nhau di gidm
dugc (3+4) so v8i khdng ldn ép.

* P9 bong bé mit ciia chi tit sau khi lan ép da ting tif cAp (4+5) 1én cdp (8+9).

SURFACE QUALITY IN PROCESSES THREE - BALL BURNISHING

Nguy&n Thanh Phong, Piing Vin Nghin, Chu Quéc Thing

Abstract:
The article recommending the experimental researching results to improve the surface
quality by 3-ball burnishing intrument.
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